采购要求


（一） 技术需求

	序号
	项目明细
	[bookmark: OLE_LINK34][bookmark: OLE_LINK114][bookmark: OLE_LINK46]主要技术参数
[bookmark: OLE_LINK159]（以下外形尺寸（长、宽、高），尺寸≥100mm的，允许偏差±5mm；尺寸<100mm的，允许偏差±2mm。钢管、钢板、木板的厚度尺寸不允许负偏差。）
	参考图
	数量

	1
	[bookmark: OLE_LINK40]活动联排课桌椅
	[bookmark: OLE_LINK18][bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK134]1、规格：座宽中到中距520mm，座高450mm，桌面离地高760mm，具体规格、排位按照实际使用的教室大小来确定。木制品颜色中标后由采购人确定。单个座位有效承重≥150公斤。
[bookmark: OLE_LINK41][bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK7]2、脚立柱和主横梁：脚立柱采用冷轧40mm *80mm*厚度≥1.5mm椭圆管，主横梁采用冷轧40mm *80mm *厚度≥2.0mm方管，管材表面作防氧化处理后经高温喷涂处理，抗冲击、耐腐蚀、不生锈、不褪色、经久耐用。
[bookmark: OLE_LINK125][bookmark: OLE_LINK126][bookmark: OLE_LINK53][bookmark: OLE_LINK54][bookmark: OLE_LINK99]3、脚掌：规格600 mm（长）*73mm（宽），采用厚度≥2.0 mm冷轧钢经模具一次冲压成型，与脚立柱焊接组合成型。脚掌底部安装加厚耐磨橡胶脚垫保护地面，确保课桌椅摆放平稳，移动时噪音小。 
[bookmark: OLE_LINK85][bookmark: OLE_LINK83][bookmark: OLE_LINK73][bookmark: OLE_LINK72]4、桌面板、层板：桌面板宽350mm，厚度≥18mm；层板宽300mm，厚≥16mm；均采用多层板裁切成型后经干燥、防虫防腐处理，双面贴防火板，四周采用油漆封边工艺处理；板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀，无明显崩缺及加工锯痕。两人位、三人位课桌椅并排对齐摆放时，两块桌面板中间应做到无明显间隙。
[bookmark: OLE_LINK47][bookmark: OLE_LINK35][bookmark: OLE_LINK36][bookmark: OLE_LINK127][bookmark: OLE_LINK130]5、座板、背板：厚度≥13mm；均采用多层板裁切成型后经干燥、防虫防腐处理，双面贴防火板，四周采用油漆封边工艺处理；板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀，无明显崩缺及加工锯痕。背板上下均采用U型钢板卡槽进行装饰并在反面用螺丝固定，装饰条与背板贴合紧密不起翘。座板和背板的设计和安装必须符合人体工程学原理，能自由形成身体曲线，坐感舒适。
[bookmark: OLE_LINK48][bookmark: OLE_LINK80]6、支撑钢板：桌面板支撑钢板采用厚度≥1.8mm冷轧钢板一次冲压成型，层板支撑钢板采用厚度≥1.5mm冷轧钢板一次冲压成型。座板底部支撑钢板采用厚度≥2.5mm冷轧钢板一次冲压成型。座板支撑架与主横梁采用螺丝固定，与主横梁的连接钢板采用厚度≥4mm冷轧钢板一次冲压成型，确保安全牢固。
[bookmark: OLE_LINK57][bookmark: OLE_LINK132][bookmark: OLE_LINK131][bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK95][bookmark: OLE_LINK98]7、回复机构：采用带阻尼缓冲自动回位机构，座板坐下去和回弹复位时都要做到回复顺畅无异响。
8、螺丝：采用电镀圆柱头内六角螺杆，坚固、耐用、不易生锈。
9、焊接工艺：所有钢管要求采用优质国标钢材，焊接全部采用二氧化碳保护焊接，表面波纹均匀，焊接无裂纹、无夹渣、无气孔、无焊丝头咬边，无脱焊、虚焊、焊穿。
[bookmark: OLE_LINK96][bookmark: OLE_LINK33][bookmark: OLE_LINK97][bookmark: OLE_LINK16]10、所有钢材经过除锈、除油、物理抛丸处理，管材表面无裂纹、毛刺、结疤、错位、压痕或划痕。采用环保产品环氧聚酯塑粉静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷。成品件喷塑表面漆膜厚度≥100μm。
[bookmark: OLE_LINK164][bookmark: OLE_LINK165]11、外观设计：符合人体工程学原理，结构全拆装设置。所有与学生身体接触部位（含桌面边缘、桌腿、椅面边缘、椅背及支撑结构等）须进行倒圆处理，防止安全事故发生。
12、所有钢板、钢管、饰面多层板、五金配件、塑料件及其他组件均须为全新制造的原厂材料，未曾经过任何形式的使用、翻新、维修或二次加工。
13、原材料及成品符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 9846-2015《普通胶合板》、GB/T 34722-2025《浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板》、QB/T4071-2021《课桌椅》、GB 18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》、GB/T35607-2024《绿色产品评价家具》、GB/T 3325-2024 《金属家具通用技术条件》、GB28008-2024《家具结构安全技术规范》、GB18584-2024《家具中有害物质限量》等标准。
14、符合GB 18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准，饰面多层板的甲醛释放量≤0.05㎎/m³。（响应文件中需同时提供第三方检测机构出具合格的“带有CMA标识”检验（测）报告扫描件及该检验（测）报告在检测机构官网的查询截图）
	

[image: 236783130698400550]
	2330位

	[bookmark: _Hlk201674522]2
	[bookmark: OLE_LINK59]阶梯教室
固定课桌椅
	1、规格：座宽中到中距520mm，座高450mm，桌面离地高760mm，具体规格、排位按照实际使用的教室大小来确定。木制品颜色中标后由采购人确定。单个座位有效承重≥150公斤。
[bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK28]2、脚立柱：采用冷轧30mm*80mm*厚度≥1.5mm扁圆管，靠背：采用冷轧30mm*60mm*厚度≥1.5mm扁圆管，经一次抽心弯曲，无炸纹。
3、脚掌：规格350mm（长）*80mm（宽），采用厚度≥2.0 mm冷轧钢经模具一次冲压成型，与脚立柱焊接组合成型。采用膨胀螺丝固定地面，整体结构稳固。
4、桌面板、层板：桌面板宽350mm，厚度≥18mm；层板宽300mm，厚度≥16mm；均采用多层板裁切成型后经干燥、防虫防腐处理，双面贴防火板，四周采用油漆封边工艺处理；板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀，无明显崩缺及加工锯痕。
5、座板、背板：厚度≥13mm；均采用多层板裁切成型后经干燥、防虫防腐处理，双面贴防火板，四周采用油漆封边工艺处理；板材无空心、气泡、松散、发霉、虫蛀，无明显崩缺及加工锯痕。座板和背板的设计和安装必须符合人体工程学原理，能自由形成身体曲线，坐感舒适。
6、支撑钢板：桌面板支撑钢板采用厚度≥1.8mm冷轧钢板一次冲压成型，层板支撑钢板采用厚度≥1.5mm冷轧钢板一次冲压成型。座板底部支撑钢板采用厚度≥2.5mm冷轧钢板一次冲压成型。椅面两边铁受力杠采用直径≥12mm 国标实心圆钢，确保安全牢固，座板面活动自如。
[bookmark: OLE_LINK135][bookmark: OLE_LINK136]7、自动翻转装置：采用加大型自动翻转头，壁厚度≥1.5mm，采用重力自回弹设计，装有加厚消音橡胶，回位顺畅无异响。
[bookmark: OLE_LINK50][bookmark: OLE_LINK49]8、焊接工艺：所有钢管要求采用国标钢材，焊接全部采用二氧化碳保护焊接，表面波纹均匀，焊接无裂纹、无夹渣、无气孔、无焊丝头咬边，无脱焊、虚焊、焊穿。
9、所有钢材经过除锈、除油、物理抛丸处理，管材表面无裂纹、毛刺、结疤、错位、压痕或划痕。采用环保产品环氧聚酯塑粉静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷。成品件喷塑表面漆膜厚度≥100μm。
10、外观设计：符合人体工程学原理，结构全拆装设置。所有与学生身体接触部位（含桌面边缘、桌腿、椅面边缘、椅背及支撑结构等）须进行倒圆处理，防止安全事故发生。
11、所有钢板、钢管、饰面多层板、五金配件、塑料件及其他组件均须为全新制造的原厂材料，未曾经过任何形式的使用、翻新、维修或二次加工。
12、原材料及成品符合GB/T 11253-2019《碳素结构钢冷轧钢板及钢带》、GB/T 9846-2015《普通胶合板》、GB/T 34722-2025《浸渍胶膜纸饰面胶合板和细木工板》、QB/T4071-2021《课桌椅》、GB 18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》、GB/T35607-2024《绿色产品评价家具》、GB/T 3325-2024 《金属家具通用技术条件》、GB28008-2024《家具结构安全技术规范》、GB18584-2024《家具中有害物质限量》等标准。
13、符合GB 18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、GB/T39600-2021《人造板及其制品甲醛释放量分级》标准，饰面多层板的甲醛释放量≤0.05㎎/m³。（响应文件中需同时提供第三方检测机构出具合格的“带有CMA标识”检验（测）报告扫描件及该检验（测）报告在检测机构官网的查询截图）
14、拆除阶梯教室原有课桌椅，对场地破损地砖进行更换，随后完成新课桌椅安装，保证桌椅安装牢固稳定。本项全部施工内容、人工、辅材等所有费用均综合计入本次报价总价，采购人不再另行追加费用。
	[image: 1606376888(1)]
[image: ]




	3270位

	3
	踏板
	[bookmark: OLE_LINK88][bookmark: OLE_LINK89]规格：1100 mm（宽）* 200 mm（高），每间教室一组，由2至3个踏板组合而成，总长度约5500 mm，实际长度根据教室实际宽度确定。若教室黑板后方设有立柱，需根据立柱外凸深度额外增设一组踏板。每间教室的踏板须采用金属件连接固定，防止踏板移位后中间产生缝隙。
[bookmark: OLE_LINK118][bookmark: OLE_LINK117]1、材质要求：主材采用厚度≥18mm橡胶木指接板，踏板下面每400mm加立板一块，主材含水率8%-13%。
2、油漆：家具配套环保油漆，底漆面漆符合GB18581-2020《木器涂料中有害物质限量》。油漆颜色统一，采用五底三面工艺。
3、符合GB 18580-2025《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》、 GB/T 3324-2024 《木家具通用技术条件》、GB28008-2024《家具结构安全技术规范》、GB18584-2024《家具中有害物质限量》等标准。
	[image: ]
	82组

	4
	教师椅
	1、座椅可360度旋转，可升降。
2、座包：环保皮软包，基材厚度≥1.0mm，内填充45#高密度回弹海绵，弹性好。
3、底盘: 安全防爆底盘，底盘直径≥410m，厚度≥2.0mm钢板冲压而成。
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK14]4、气压棒:SGS认证气杆，升降行程≥100mm，厚度≥2.0mm壁管。
5、有效承重≥120公斤。
6、符合QB/T 2280-2016《办公家具 办公椅》标准。
	[image: 微信图片_20230308185153]
	82个
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窗帘
	尺寸按教室窗户实际规格定制。
1、布料
[bookmark: OLE_LINK129][bookmark: OLE_LINK133]窗帘褶皱≥1.8倍。采用色织布面料，聚酯纤维含量100%。符合GB 18401-2010《国家纺织产品基本安全技术规范》，（1）甲醛含量≦50mg/kg；（2）单位面积质量≥450g/㎡；（3）遮光率≥90%。
2、根据教室窗户实际情况选用铝合金轨道或罗马杆，壁厚≥1.6mm，拉感顺畅、结实耐用。铝合金材质符合GB/T6892-2023《一般工业用铝及铝合金挤压型材》标准。
3、布钩采用304不锈钢，直径≥2.0mm。
	

[image: ]

	860米



以上“参数规格”为实质性要求，必须完全满足或优于，否则响应无效。


（二） 商务条件

1、 交货期：成交供应商应保证在2026年8月20日前完成全部货物的供货、安装、调试试运行和培训工作,符合国家标准、行业规范和合同等相关文件的要求。
2、交货地点：南昌航空大学前湖校区（江西省南昌市丰和南大道 696号），供应商按本合同项目要求全部向采购人交清并将所有产品安全运送到采购人指定地点，不另收任何费用。
3、履约保证金：（1）履约保证金为合同总金额的5%，成交供应商接到领取成交通知书的通知后，在合同签订期(15个日历日)之内及时以银行转账、现金支付形式(南昌航空大学，工行南昌市青山湖支行，账号:1502209009026408036)，或保险、支票、汇票或者金融机构、担保机构出具的保函(含电子保函)等非现金形式向采购人提交履为保证金;逾期未交视为放弃中标。
（2）上述履约保证金自签订本合同之日起到本合同项目最终验收合格之日止为履约保证金，自本合同项目完成并最终验收合格之后，采购人在30日内退还中标人，不计息(采购人如逾期退还履约保证金，除应当退还保证金本金外，还应当按中国人民银行同期存款基准利率支付超期资金占用费，但因中标人原因造成除外)。
（3）履约保证金不子退还情形:签订合同后，如中标人不按双方签订的合同规定履约，则没收其全部履约保证金，履约保证金不足以赔偿损失的，按实际损失赔偿。
4、付款方式：成交供应商将所有货物按时交货安装调试并初次验收合格后，成交供应商提供合法的增值税专用发票及发票抵扣联原件（服务与工程项目提供合法的增值税发票）、本合同原件和本项目政府采购验收单，采购人一次性向成交供应商付清合同款项的100%。（自收到成交供应商提供完整的付款材料之日起，采购人在10个工作日之内完成项目的付款）。
5、质量保证和售后服务要求。
（1）质量保证期：自本项目最终验收合格之日起不少于5年的免费质量保证期。
（2）免费质量保证期内，供应商提供“三包”服务，建立 7 ×24 小时响应机制，在采购人提出维修要求后，供应商的售后服务人员须在 24 小时之内到达故障现场，并对相关事项进行及时处理，由此产生的一切费用由供应商自行承担。
（3）免费质量保证期期满后，如采购人需要，可与供应商协商继续负责本项目的维修与维护工作，由此发生的相关材料和人工费用由采购人承担。
（4）供应商的其它售后服务承诺属于本合同的一部分，如果有不同约定的，以服务水平和层级更高的为准。
6、安装调试及货物验收
（1）成交供应商应按合同约定按时交货并通知采购人对货物开箱时进行开箱验收。
（2）成交供应商应根据合同、招（投）标文件等相关资料的要求完成项目产品的安装、调试，同时成交供应商需对采购人用户单位人员进行技术和操作的免费培训（培训地点为采购人所在地）。仪器设备安装调试后，正常运行试用时间不少于30日方可进行初次验收。试运行结束后，成交供应商提交完整的初次验收材料，由采购人组织人员按合同、招（投）标文件等相关资料的约定对此项目进行初次验收，验收地点由采购人指定。（自收到成交供应商提交完整的初次验收材料之日起，采购人在20日之内完成项目的初次验收）
（3）成交供应商应根据合同、招（投）标文件等相关资料的要求在项目质量保修期内对其所供产品及服务提供优质的售后保障。项目质量保修期结束后，成交供应商通知采购人对此项目进行最终验收。售后服务无瑕疵的情况下，并提交完整的验收材料后，采购人在10日之内对此项目进行最终验收。
7、验收依据：《产品检验通用技术要求》和相关的中国国家标准；
8、采购人有权邀请第三方人员或检测机构，对货物进行验收或检测。检测费用、验收小组评审费及其他相关费用由成交供应商独立承担。如货物未能通过检测验收，成交供应商应按照采购人的要求更换相应货物直至达标，并承担由此产生的一切费用和损失。
9、知识产权
成交供应商须保障采购人在使用该产品及所属服务或其任何一部分时不受到第三方关于侵犯专利权、商标权或工业设计权等知识产权的指控。如果任何第三方提出侵权指控与采购人无关，投标人须与第三方交涉并承担可能发生的责任与一切费用。如采购人因此而遭致损失的，成交供应商应赔偿该损失。
10、履约风险及措施
（1）供应商未能按照本合同约定交货的，则每逾期一天，按照合同总价的5‰向采购人支付违约金，最高延期赔偿金不超过本合同总价款的20%。
（2）供应商提供的服务或产品未达到本合同约定的技术、质量及其他任何要求，且经验收不合格的或供应商明确告知采购人无法交付合同约定产品或提供合同约定的服务的，供应商应当承担违约责任，并应按本合同总金额的30%向采购人支付违约金。
（3）供应商未能按照本合同约定按期交货的，则逾期超过 1 个月，或虽未逾期但经两次申请仍然未能通过验收合格的，采购人可单方通知供应商解除合同，解除合同通知送达供应商当日合同立即终止。采购人解除合同通知发送至供应商指定电子邮箱系统即视为已送达。
（4）供应商提供的所有证明材料必须真实，有效。成交供应商与采购人合同签订后，成交供应商需按采购人要求提供投标证明材料原件核查。采购人有权核实响应文件内容真实性。如证实成交供应商提供虚假材料，采购人将上报至同级 财政监管部门，追究其法律责任。 
11、其他要求：本项目为交钥匙工程，安装场所内原有旧家具的拆除和清运、所有货物、材料、运输、转运、辅材、安装、施工、调试、施工垃圾清运、验收、保险、税金等一切费用均包含在投标报价总价中。
[bookmark: bookmark82][bookmark: _GoBack]注：以上商务要求均须完全满足，否则视为无效响应。
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