二、采购需求

（一）技术需求
	医用低温保存箱（-86℃）

	序号
	技术要求

	1
	工作条件：环境温度10～32℃，电源220V/50Hz；样式：立式；有效容积≥830L；整机装箱量≥600个冻存盒，整机样本量≥60000份（2ml冻存管）；

	2
	采用环保制冷剂（如HC或HFO），制冷剂种类及灌注量符合国家安全标准及GB/T 20154-2024要求。

	3
	采用双级复叠制冷系统，高温级压机和低温级压机耦合优化复叠制冷循环，具有级间换热器；高温级提供低温级的负荷，不单独参与箱内制冷，实现不同工况动态匹配，提高系统可靠性并降低噪音。

	4
	微电脑控制，箱内温度-40℃~-86℃可调，高性能触摸屏≥10英寸，显示精度0.1℃，可显示箱内温度，设定温度，环境温度，支持戴手套操作。能设定高低温报警和箱内温度，具有故障提示预警功能，可连接wifi实现网络功能。

	5
	具备高低温报警、传感器故障报警、冷凝器脏报警、压缩机故障报警、风机故障报警功能，两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）；多重保护功能（开机延时保护可设定时间、显示面板密码锁功能）。

	6
	整机内置多点温度探头，全面监控腔体温度、环境温度、热交换器温度、蒸发器/冷凝器温度及压缩机关键点温度等。温度数据可被记录并导出，以支持故障快速诊断。

	7
	一体式手把门锁设计，单手实现开关门。双锁结构设计,可同时使用暗锁及双挂锁。

	8
	4个内门并带密封条设计，外门4层密封，整机≥5层密封；使用航空真空隔热材料VIP+PU整体发泡，保温效果好。

	9
	双测试孔设计，搁架可调，标配冻存架、冻存盒。

	10
	整机温度均匀性好，依据GB/T 20154-2024规定的检验方法测试，箱内温度均匀度≤3℃，温度波动度≤2℃。

	11
	具备自动加热门体快速平衡孔设计，有效防止门封条结冰，支持短时间内连续多次开门。

	12
	具有医疗器械注册证，证书上产品型号与投标型号完全符合。

	13
	依据GB/T 20154-2024规定的检验方法，空载情况下，内外门全开一分钟后关闭，冰箱回温到-75℃的时间达标。

	14
	具有良好的保温性能，依据GB/T 20154-2024规定的检验方法测试，实测空载的情况下从-80℃升温到-50℃的时间≥325分钟。

	15
	依据GB/T 20154-2024规定的检验方法测试，从室温降温至-80℃，所需时间≤7h。

	16
	符合《低温保存箱节能环保认证技术规范》要求，并获取节能、环保报告及证书；签订合同时提供中国质量中心节能证书和环保证书。

	17
	低能耗，依据GB/T 20154-2024规定的检验方法测试，设定-80℃稳定运行时，耗电量应≤8.5Kw.h/24h。

	18
	极致静音，依据GB/T 20154-2024规定的检验方法测试，稳定运行噪音≤45分贝（声压级）。

	19
	标配物联，可通过手机App上实时的查看箱内温度、设定温度、高低温报警温度、各种报警记录、以及开关门等事件记录。

	20
	多个节能风机，可根据冷凝器传感器温度及环境温度自动控制风机，智能变速运行。

	21
	配置要求：满配冻存架、冻存盒及4000支冻存管（三码合一）。


注：以上技术需求件为基本要求，任何一条不满足（负偏离）视为无效投标。
