[bookmark: _Toc19467][bookmark: _Toc230939247]二、采购要求
（一）技术需求
1、采购清单
	序号
	货物名称
	数量/单位
	最高限制单价（元）

	1
	精密裁板机
	1 
	5095.40元

	2
	高速自动换刀线路板雕刻机
（核心产品）
	1 
	192494.40元

	3
	激光雕刻机
（核心产品）
	1
	407635.20元

	4
	金属孔化机
	1
	37140.10元

	5
	物理孔化机
	1
	11889.40元

	6
	烘箱
	1
	6567.50元

	7
	线路板抛光机
	1
	39631.20元

	8
	镀锡机
	1
	17551.00元

	9
	手动丝印机
	1
	6227.80元

	10
	出片机(含1台PC)
	1
	7586.50元

	11
	大功率曝光机
	1
	17890.70元

	12
	喷淋显影机
	1
	25477.20元

	13
	喷淋洗网机
	1
	33743.10元

	14
	工艺测试台
	1
	72000.00元

	15
	产品测试机
（核心产品）
	1
	120000.00元

	16
	PCB设计系统软件
	1（20个节点）
	120000.00元

	17
	耗材及配套设备
	1
	167728.60元

	18
	实训室装饰及文化建设
	1
	65000.00元

	合计
	1353658.10元



2、技术要求
	序号
	设备名称
	技术指标
	数量

	1
	精密裁板机
	最大切板尺寸：≥345mm
主体尺寸≥480*330*180mm 
最大切割宽度≥345mm，切板长度不限，最大切板厚度≥3mm
具有对位和固定标尺， 
防误伤安全装置，固定透明保护罩，可清晰观察切板过程及切板质量。
	1

	2
	高速自动换刀线路板雕刻机
	加工范围：单面板/双面板
加工面积（含刀具座）：≥330*330mm
最小加工线径：≤3mil
最小加工线距：≤5mil
分辨率：≥0.03mil
X、Y行程：≥335mm；Z行程：≥130mm
换刀系统：气动换刀
最大移动速度：≥8.4m/min
主轴转速：0～80000r/min，无级可调速，软件自动优化转速
主轴功率：≥500W
主轴电机：变频电机
定位系统：≥500万像素工业级摄像头
刀具库：φ7.55mm 10刀位钢刀具库
刀具安装座：全铝防锈
刀具类型：自带定位环
刀具检测分辨率：0.1mm
刀具间距：≥27.5mm
换刀时间：3-20s
刀具检测时间：≥0.15s
直线导轨：直线导轨
传动方式：滚珠丝杆
钻孔孔径：0.2～3.175MM
钻孔深度：0.02-3.5mm
钻孔速度：150(孔/min)
控制方式：电脑控制
通信方式：RS-232/USB
操作系统：Windons 98/2000/XP/Vista/7/10
最小CPU配置：PⅢ-500MHz以上
最小内存配置：≥512MB
整体尺寸：≥800*900*1800mm
消耗功率：约800 W
兼容性：能兼容大多数设计线路图软件，如：Protel 99SE、D*P、Altium Designer系列、Cam 350、Eagle、pads、proteus、Auto CAD等线路板厂通用Geber格式软件
定位技术：视觉识别自动原点定位，
操作自由：无苛刻顺序限制，可适应不同用户操作习惯
自动回位：可从任意位置自动回到设定的零点
虚拟加工：根据设定参数，虚拟显示实际加工过程
实时显示加工路径：可在加工前显示所有加工路径，在加工过程中实时显示当前位置
任意区域雕刻：可选择任意区域，进行雕刻
组合雕刻/自动选择刀具：可选择两把雕刻刀，自动分配雕刻区域。可选择一把大雕刻刀，快速铣掉大块的空白区域。
万能钻孔：可快速挖出任意孔，
外形铣割：PCB板雕刻完成后可进行外形铣割
智能主轴转速优化功能：具备根据刀具自动优化主轴转速的功能
	1

	3
	激光雕刻机
	（一）基本技术参数
最小线间距：≤75μm（在FR4 板材18μm铜箔上）
最小线宽：≤75μm（在FR4 板材18μm铜箔上）
最大加工区域：≥320mm*320mm
重复定位精度：不低于5μm
系统定位精度：不低于10μm
最高加工速度：≥8.5 cm2/min（在FR4 板材18μm铜箔上）
激光波长：1064 nm
激光平均输出功率：30W
工作频率：20-80kHz
激光预热时间：10s
振镜：数字扫描振镜
透镜：远心透镜
光路：采用全密封光路
电机：高精度步进电机及驱动器
导轨：滚珠丝杆及导轨
机罩：配有立式机罩
风幕：配有镜头保护风幕
吸尘系统：配有工业吸尘系统
计算机：配有工业控制计算机及显示器
吸附平台：配有真空吸附平台
软件兼容：Altium Designer、立创EDA、Eagle、 AutoCAD、Pads、Proteus、Protel99SE、DXP、CAM350和其它Gerber格式编辑软件；同时可以识别DXF格式的文件（软件须提供终身免费升级）
电源：220VAC/50Hz
功率：≥1.5kW
整体尺寸：≥1450*1320*1800mm 
[bookmark: _Toc230939248]（二）封装柜
为满足绿色环保和6S管理要求，实验室除烘干机外所有设备需要单独封装，统一颜色、高度和厚度。
（三）激光雕刻PCB产品典型案例
[bookmark: OLE_LINK6]1.电脑颜色识别软件（非单片机程序）信号直接控制PLC运行的数据转接板（交付时含程序源码）；
2. 电脑刷二维码软件（非单片机程序）直接控制PLC输入点的嵌入式开发板（交付时含程序源码）
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK9]3.电脑刷脸软件（非单片机程序）直接控制PLC输入点的嵌入式开发板（交付时含程序源码）；
4.基于FPGA的高速数据采集与处理系统板卡。该板卡能够完成通用数据的采集计算与处理，例如图像数据与实时电信号数据的处理与运算。运算支持16GB DDR4缓存功能，同时支持光口，网口以及USB3.0等多种与PC交互的数据交换功能；
5.语音直接控制PLC输入点的嵌入式开发板（交付时含程序源码）。
6.要求提供线路图、PCB雕刻成品实物。
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	4
	金属孔化机
	最大板面：300*300mm
最小孔径：0.3mm
最大厚径比：2.5：1
输出电流：0-15A
工作电压：220V/50HZ
主体尺寸：≥880*600*920mm
整体尺寸：≥900*900*1800mm
电镀液微循环系统：须内置两套微孔发泡管和静音气泵，保证过孔电镀质量
电镀件往复运动功能：可通过调速，控制电镀速度。
环保：须采用新型环保黑孔化直接电镀工艺。黑孔液不含有传统的化学镀铜成分，取消甲醛和危害生态环境的化学物质在配方中的使用。
操作：产品槽体须采用耐酸碱材料，恒温装置须采用钛加热管，能自动恒温，槽体工作时间、温度可预设自动化程度高，贯孔导通率100%
设计：须采用密封式设计，保证电镀质量
	1




[bookmark: _GoBack]等......详见磋商文件。
